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Patentanspriiche:

1. Stiftschlitten fiir Rechenmaschinen mit ein-
zelnen in einem Rahmengestell befestigten La-
. mellen zur Aufnahme von in ihrer Langsrichtung
verschiebbaren und in je einer Ruhe- bzw. Ar-
beitslage rastbaren, in Lagerschlitzen der Lamel-
len gelagerten Stellstiften, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lamellen (19) entlang der
Dekadenspalten verlaufen und mittels Steckver-
bindungen (21, 22) zur gegenseitigen Zentrierung
miteinander verbunden und dadurch gemeinsam
in eine Offnung des Stiftschlitten-Rahmengestells
(1) einsetzbar sind, daB beide Enden jeder La-
melle (19) als Klauen (25, 27) zur Rastverbin-
dung mit entsprechenden Leisten (26, 28) an den
Innenseiten der Lingswinde (9a, 9b) der Off-
nung ausgebildet sind.
2. Stiftschlitten nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine (27) der Klauen (25, 27)
jeder Lamelle (19) mit einer federnden Zunge
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(27 a) versehen ist, die im eingerasteten Zustand _

hinter der Leiste (28) einschnappt.

3. Stiftschlitten paach den Anspriichen 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB fiir die Steckstifte
(21) der Steckverbindungen (21, 22) der letzten
Lamelle (19) nach vorn offene Aufnahmedffnun-
gen (23) im Rahmengestell (1) des Stiftschlittens
vorgesehen sind.

Die Erfindung bezieht sich auf Stiftschlitten fiir
Rechenmaschinen mit einzelnen in einem Rahmenge-
stell befestigten Lamellen zur Aufnahme von in ihrer
Lingsrichtung verschiebbaren und in je einer Ruhe-
bzw. Arbeitslage rastbaren, in Lagerschlitzen der La-
mellen gelagerten Stellstiften. ’ :

In einem bekannten Stiftschlitten werden die Stell-
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stifte durch Profilschienen mit mindestens zwei im .

Winkel zueinander stehenden Schenkeln gefiihrt, in
denen parallel zu den Stiften liegende Einzelsperrfe-
dern an beiden Enden‘gleitbar angeordnet sind. Ein
Schenkel dient zur Fiihrung der Stifte, der andere zur
Befestigung der Sperrfedern. Die Schienen verlaufen
in Zeilenrichtung und werden mittels komplizierter
Stiitzteile gelagert, die durch Streben miteinander
verbunden sind (deutsche Patentschrift 586 763).

Hiermit wird zwar gegeniiber vorher -bekannten
Modellen eine gute Lagerung und Fiihrung der auf
einen Abstand von 2,6 mm zusammengedringten
Stellstifte und eine einwandfreie Lagerung und siche-
re Wirkung ihrer Sperrfedern ermdglicht, jedoch sind
zahlreiche vornehmlich gestanzte Einzelteile aus Pro-
filmaterial erforderlich. Herstellung, Zusammenbau,
Lagerung der Einzelteile sowie Ersatzteilbeschaffung
erfordern einen erheblichen Zeit-, Personal- und Ko-
stenaufwand. Hinzu kommt, dall der geschilderte
Stiftschlitten fiir seinen Schrittantrieb eine nicht un-
beachtliche trige Masse darstellt.

Ein anderer bekannter Stellstiftwagen fiir Saldier-
maschinen weist als Seitenwidnde zwei Fihrungsstiik-
ke auf, an denen die aufeinandergelegten streifenfor-
migen, mit abgebogenen Schenkeln an ihren Enden
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versehenen Triger fiir die Stellstifte jeweils gleichen
Ziffernwertes entsprechend der Form der Fiihrungen
gefithrt und mit denen die Triger in ihren Endstel-
lungen z.B. durch Schweiffen verbunden werden
(deutsche Patentschrift 863 853).

Die Herstellung eines derartigen Stellstiftwagens
ist aufwendig. Hinzu kommt, dal beim Schweiflen
relativ kleiner und schwacher Konstruktionsteile
Materialaufwerfungen und Materialspannungen ein-
treten konnen, die gerade bei der Herstellung von
Prizisionsteilen vermieden werden sollen. _

Bei .beiden zuvor genannten Stiftschlitten miissen
die Lamellen einzeln und nacheinander auf den Sei-
tenwinden aufgereiht bzw. in das Rahmengestell ein-
gefithrt werden. Um ein Herausfallen der Lamellen
zu verhindern, werden diese z.B. durch Schweiflen
verbunden oder durch Deckplatten gehalten. Der Zu-
sammntenbau der bekannten Stiftschlitten erfordert da-
her lange Montagezeiten.

Bekanntgeworden ist auch ein Stiftschlitten, der
einen aus einem Stiick bestehenden, bogenférmigen.
Korper mit einer Vielzahl in Zeilenrichtung und im’
Abstand zueinander angeordneter Parallelschienen
besitzt, in denen Offnungen fiir die in ihrer Léngs-
richtung beweglichen Stellstifte amgeordnet sind. Der
bogenformige Korper sowie die Stellstifte bestehen
aus Kunststoff, wohingegen der Rahmen aus Metall,
vorzugsweise aus Blech, hergestellt ist. Die aus
Kunststoff hergestellten Stellstifte sind so U-férmig
ausgebildet, daB sie selbstfedernd in ihren Offnungen
gleiten (USA.-Patentschriften 3095 143, 3 170 233).

Zur Herstellung des Rahmens aus Metall und des
bogenférmigen Korpers aus Kunststoff sind zwei
grundsiitzlich unterschiedliche Herstellungsverfahren
und demnach auch verschiedene Werkstétten mit un-
terschiedlich ausgebildetem Personal erforderlich.
Dies bedingt einen relativ hohen Aufwand. Zudem
ist die Konstruktion des bogenférmigen Korpers zur
Aufnahme der Stellstifte nicht sonderlich fest; er
neigt zu Verformungen. Hierdurch konnen einzelne
Stifte in ihrer Gleitfahigkeit beeintrichtigt werden.
AuBerdem sind zahlreiche einzelne Teile fiir den Me-
tallrahmen erforderlich. Hinzu kommt, daB der als
Rost ausgebildete Stiftschlittenkdrper nur #duBerst
miihselig in die Offnungen der beiden gekriimmten
Rahmen einzubauen ist. Dabei ist es erforderlich, zu-
nichst den Korper entsprechend der Form des Rah-
mens kreisbogenformig zu biegen und auBerdem alle
Stiftfithrungsstibe seitlich durchzubiegen, um die an
ihnen befestigten Fortsitze in die Offnungen der an-
deren Seitenwand des Rahmens einfilhren zu kon-
nen.

Demgegeniiber liegt der vorliegenden Erfindung
die Aufgabe zugrunde, eine aus gleichartigen Mate-
rialien bestehende Konstruktion fiir den Stiftschlitten
mit moglichst wenigen unterschiedlichen Einzelteilen
zu schaffen. :

Es wurde gefunden, daB sich diese Aufgabe in ein-
facher Weise dadurch losen liBt, daB die Lamellen
entlang der Dekadenspalten verlaufen und mittels
Steckverbindungen zur gegenseitigen Zentrierung
miteinander verbunden und dadurch gemeinsam in
eine Offnung des Stiftschlittenrahmengestells einsetz-
bar sind, daB beide Enden jeder Lamelle als Klauen
zur Rastverbindung mit entsprechenden Leisten an
den Innenseiten der Lingswinde der Offnung ausge-
bildet werden.

Hierdurch lassen sich gegeniiber den bekannten
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Stellstiftschlitten die Montagezeiten verkiirzen, die
Fertigung vereinfachen und rationalisieren sowie die
Herstellung der Lamellen verbilligen. Ein weiterer
Vorteil der Erfindung ergibt sich daraus, da8 infolge
der dekadenweisen Anordnung der Lamellen in ver-
bliiffend einfacher Weise mit den gleichen Lamellen
Stiftschlitten fiir unterschiedliche Stellenzahlen aus-
geriistet werden konnen. Es lassen sich nidmlich be-
liebig viele Lamellen zu Lamellenpaketen zusammen-
stecken und in die Offnung im Stiftschlittenrahmen-
gestell einsetzen. Die Montagezeiten sind kiirzer, ein
zusitzliches Festhalteorgan ist nicht erforderlich.

All diese Vorteile lassen sich nicht mit Schienen .

bzw. Lamellen erzielen, die — wie bisher — in Zei:
lenrichtung angeordnet sind.

Die Erfindung ist in weiterer Ausbildung dadurch
gekennzeichnet, daB eine der Klauen jeder Lamelle
mit einer federnden Zunge versehen ist, die im einge-
rasteten Zustand hinter der Leiste einschnappt.

Fiir die Steckstifte der Steckverbindung der letzten
Lamelle sind nach vorn offene Aufnahmedffnungen
im Rahmengestell des Stiftschlittens vorgesehen.

Nachfolgend ist ein Ausfithrungsbeispiel der Erfin-
dung an Hand der Zeichnung beschrieben. In diesem
zeigt , ¢

Fig 1 die
Erfindung,

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Fig. 1 entlang
der Linie II-II,

Fig. 3 einen Schnitt durch die Fig. 1 entlang der
Linie I11,

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des Stiftschlit-
tens gemdB Fig. 1. .

Ein Stiftschlitten-Rahmengestell1 (Fig.4) setzt
sich aus einer Frontplatte 5, Seitenwinden7 sowie
Lingswinden 9a und 95 (Fig. 1) zusammen. Die
Frontplatte 5 dient zur Aufnahme von aus Kunststoff
hergestellten Stellstiften 3, die nach Art einer Matrix
17 angeordnet sind. In den Dekadenspalten der Ma-
trix sind jeweils neun Stellstifte 3 fiir die Ziffern »0«
bis »8« angeordnet. Fiir die Ziffer »9« sind keine
Stellstifte vorgesehen, da die Wertiibertragungsglie-
der bekanntlich durch einen gemeinsamen Neuneran-
schlag in ihren den Ziffernwert »9« entsprechenden
Bewegungen begrenzt werden.

Das Rahmengestell 1 is{ vollkommen aus Kunst-

Ansicht eines Stiftschlittens nach der

stoff hergestellt und bildet einen homogenen Korper; -
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seine Seiten- und Lingswinde7 und 9 bilden zu-
gleich Versteifungsrippen fiir die Frontplatte 5. In
den Seitenwinden7 sind Gleitffnungen 15a und
15 b fiir nicht dargestelite Gleitachsen vorgesehen.

Lamellen 19 fiir die Lagerung der. Stellstifte 3 in
Lagerschlitzen 31 liegen, wie die Fig. 1 und 4 er-
kennen lassen, nebeneinander in einer dafiir vorgese-
henen Offnung der Frontplatte 5. Die Lamellen 19
werden durch Steckverbindungen 21, 22 zur gegen-
seitigen Zentrierung miteinander verbunden. Die La-
mellen 19 sind vollstindig aus Kunststoff hergestellt;
sie sind entsprechend der Formgebung der Frontplat-
te 5 bogenformig gestaltet. Die Lamellen 19 verlau-
fen entlang der Dekadenspalten der Stellstiftma-
trix 17.

Die Steckstifte 21 der Steckverbindung 21, 22 sind
auf der jeweils einen Seite der Lamelle 19 angeord-
net, wohingegen auf der gegeniiberliegenden Seite
Aufnahmedtffnungen 22 fiir die Steckstifte 21 einer
Nachbarlamelle 19 liegen. Fig. 1 zeigt zwei dieser
Steckverbindungen im Querschnitt. ,

Dic einzelnen Lamellen 19 werden zuerst zusam-
mengesteckt und dann gemeinsam in die Offnung der
Frontplatte 5 eingesetzt. Die Steckstifte 21 der letzten
Lamelle 19, in Fig. 1 der ‘ganz rechiten Lamelle,
kommen dabei in nach vorn offene Aufnahmedffnun-
gen 23 in der Frontplatte 5 des Rahmengestells 1 zu
liegen.

Zur Sicherung der Lamellen im Rahmengestell 1
werden diese in der Offnung in der Frontplatte 5 ver-
rastet. Hierzu sind die unteren Kanten der Lamellen
nach Art einer Klaue 25 (Fig. 2) ausgebildet, die mit
einer Leiste 26 auf der Innenseite der unteren Lings-
wand 9 b des Rahmengestells zusammenwirkt. -

Die oberen Kanten der Lamellen 19 bilden eben-
falls eine Art Klaue 27, die mit einer Leiste 28 in der
Innenseite der oberen Lingswand 9a der Offnung
der Frontplatte 5 zusammenwirken. Der jeweils hin-
tere Arm der oberen Klauen 27 ist als nachgiebige
federnde Zunge 27 a ausgebildet, die beim Zusam-
menfiigen von Rahmengestell 1 und Lamelle 19 hin-
ter der Leiste 28 einschnappen. Infolge der soeben
beschriebenen Verbindung im Zusammenwirken mit
der Steckverbindung 21, 22 ist sichergestellt, da die
Kunststofflamellen 19 fest im Rahmengestell 1 sitzen
und sich gleichwohl leicht aus dem Rahmengestell 1
16sen lassen.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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