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Cette invention se rapporte a une machine &
multiplier__ ar additions répétées et a addition-

ner les diftérents prodwts effectués, présen-
tant, entre autres, les particularités suivantes :

1° L’entrainement des divers organes est -

obtenu au moyen d’'un moteur électrique placé
d l'intérieur de 1a machine méme ;

2° Les disques totalisateurs restent fixes
au lieu de se déplacer avec un chariot;

3° L’addition des différents produits obte-
nus s'effectue & volonté seulement aprés que
chaque produit a été fait;

4° La mise & zéro du multiplicateur et de
Pindicateur de produits seffectue automati-
quement eu moment ou I'on additionne
chaque produit obtenu sur le totalisateur de
produits.

Cette machine est agencée en vue de fonc-
tionner dans les conditions suivantes :

On place & 1a main I'un des facteurs, le
multiplicande, au moyen de manettes coulis-
sant dans des rainures disposées sur la partie
supérieure de la machine; la composition du
multiplicande apparait en méme temps sur
un indicateur placé a cet effet.

Ensuite on compose I'autre facteur, le mul-
tiplicateur, en balladant latéralement une
manette, qu'on appellera «manette de multi-
plication », dans une fente horizontale ména-
gée au bas de I'enveloppe de la machine et
comportant des entailles dans lesquelles ladite

Prix du fascicule :

manette peut s’enfoncer. Ces entailles corres-
pondent respectivement aux unités, dizaines,
centaines, unités de mille, etc., du multipli-
cateur a former. 35

A partir de 'instant ou P'on enfonce la ma-
nette dans une entaille quelconque, le moteur
électrique se met en mouvement et entraine
le disque chiffré du multiplicateur corfespon-
dant a I'entaille utilisée jusqu’au moment o #o
l’'on cesse d’appuyer sur la manette de multi-
plication.

On enfonce la manette dans les différentes
entailles jusqu’a ce que les disques du multi-
plicateur prennent la valeur du mulyiphica- 45
teur désiré. Si un ordre d’unités quelconque
est représenté par un zéro, on n'abaissera point
la manette dans I’entaille qui correspond a cet
ordre.

On pourra faire opération en commen- 5o
cant par les chifires d’ordre le plus élevé, ou
vice versa, ou encore d’une fagon quelconque,
pourvu qu'on puisse finalement lire dans I'in-
dicateur correspondant la valeur du multiphi-
cateur désiré. b5

Le produit se forme automatiquement au
fur et a mesure que I'on compose le multiph-
cateur; en conséquence, 3 chaque instant, le
produit apparu correspond toujours au résul-
tat de la multiplication du nombre inscrit au 6o
multiplicande, au moyen des manettes, par
le multiplicateur lisible a cet instant.
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Si Yon s’apercoit que, par erreur, la valeur
du multiplicateur inscrite est trop petile, on
placera de nouveau la manette dans Pentaille
correspondante du chiffre & augmenter, et on
corrigera de maniére & avoir le nouvean mul-
tlphcateur juste.

Dans le cas o la valeur du multiplicateur
serait trop élevée, 11 est nécessaire de remettre
loperatlon A zéro ‘en faisant faire un tour
complet & un bouton placé sur le coté de la
machine, c’est-a-dire qu’il faudra effacer
Yopération et 1a recommencer.

Quand on sera certain de la justesse de
Popération, on pourra transporter la valeur
du produit sur un totahsateur spécial en abais-
sani une touche, qu'on appellera «touche
de totalisation»; le moteur se mettra en
marche, en tournant dans un sens inverse au
précédent, et ce mouvement fera automati-
quement disparaitre le multiphicateur et le
produit des 1indicateurs respectifs en méme
temps que ce produit ira s’ajouter sur le tota-
lisateur spécial et qu’un compteur de pro-
duits, placu a coté du totalisateur, indiquera
une unité de plus qu'auparavant.

On opérera de la mdme fagon pour les
opérations successives; le compteur indiquera
¢ nombre de produits totalisés et le totalisa-
teur donnera la somme des _produits effec-
IULS

f.a remise & zéro du lotalisateur et celle
du compteur se font simultanément au moyen
d'un autre bouton placé sur le coté de la ma-
chine.

Les dessins ci-joints représentent & titre
(’exemple une machine suivant P'invention,
permettant d’avoir cing chiffres au multiphi-
cande ou au multiplicateur; huit chiffres au
produit, neuf chiffres au totalisateur de pro-
duits, et deux chiffres au compteur des pro-
duits totalisés :

La fig. 1 représcnte une vue de face de la
machine du ¢6té de Yopérateur;

La fig. 2 -représente une section verticale
de la machine montrant le mécanisme mi

ar chacone des manettes qui composent le
multnphcande la disposition générule de la
transmission des valeurs aux différents disques
indicateurs et les mécanismes sy rattachant;

La fig. 3 montre la transmission des va-

leurs ‘aux tambours répétiteurs, au numéra-

teur de produits totalisés, le dispositif pour

POIDS ET MESURES, ETC.

le transport des tambours répétiteurs et le
blocage des roues & manette du multiph-
cande;

Les fig. 4, 5, 6, 7, 8 représentent des
détails des tambours répétiteurs ;

La fig. g montre spécialement les organes
pour le passage des dizaines dans les disques
indicateurs du produit et dans ceux des pro-
duits totalisés ;

La fig. 10 représente en plan, le déve-

- loppement d’une section passant par Paxe des

Go

arbres des leviers du multiplicande, des indi- -

cateurs du multiplicande, des tambours répé-
titeurs, des indicateurs du multiplicateur et
du produit, des organes intermédiaires entre
les tambours répétiteurs et les indicateurs du
multiplicateur et du produit. Il faut remar-
quer que, dans ce développement, pour plus
de clarté, les axes sont écartés les uns des
autres de maniére que les roues qui engreé-
nent ne sont pas montrées en contact;

La f'g 11 représente le developpement
d’'une section passant par les deux axes sur
lesquels sont montés un dispositif pour le
blocage des leviers du multiphcande ct un
dispositif pour la correction de la sortie des
dents sur les tambours répétiteurs;

La fig. 12 représente en plan la manette
de multiplication et la touche de totalisation;

La fig. 13 représente la transmission dec
mouvement actionnde par le moteur;

06O
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La fig. 14 représente le schéma des con- -

nexions électriques pour la marche avant et
arriere du moteur;

La fig. 15 représente le mécamsme pour
la mise en marche des tambours répétiteurs,
ceux-ci étant. dans la position de repos;

La fig. 16 représente le méme mécanisme
que la fig. 15, pendant la rotation des tam-
bours répétiteurs ;

La fig;. 17 représente en plan le développe-
ment d'une seclion passant par les axes de
Iindicateur de produits totalisés et des roues
mntermédiaires s’y rattachant, y compris P'axe
supportant les dents mobiles pour te passage
des dizaines dans Iindicateur de produits
totahisés;

La fig. 18 représente une section verticale
du mécanisme, dans ia position de repos, pour
la mise & zéro des indicateurs du multiplica-
teur et du produit et pour la totalisation des
produits sur Vindicateur de produits totalisés;
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La fig. 19 représente le méme mécanisme
que la fig. 18, pendant le mouvement des
organes;

La fig. 20 montre une section verticale du
méeanisme, commandé par la touche de tota-
lisation, dans la poesition de repos;

La fig. 21 représente le méme mécanisme
que la fig. 20, pendant le mouvement des or-
ganes.

La machine vue de face (fig. ) présente
sur la partie supérleule une série de cing
maneltes 1, quon appellera «manettes dua
multiplicande », coulissant dans les rainures 2
de Tenveloppe. A c6té de chaque rainure est
gravée la suite des chiffres de zéro & neuf.

Pus bas, elle présente une rangée de cinq
fenétres 3 & travers chacune desquelles on it
le chiffre correspondant & la position de la
manette respective. L'indicateur placé der-
riére les fenétres 3 sera appelé «indicateur
du multiplicande ».

Plus bas, se trouve une autre rangée de
fenétre &, & travers lesquelles paraissent les
différents chiffres du multiphcateur a mesure
que Ton fait travailler la machine en balla-
dant le bouton 5 de la manette de multipli-
cation et en enfongant cette manette dans les
différentes entailles 6; cet indicateur sera
appelé «indicateur du multiplicateur »,

A droite des fenétres 4, et sur la méme
ligne, sont les fenétres 7, & travers lesquelles
paraissent les chiffres du produit en méme
temps que se forment ceux du multiplicateur;
V'indicateur placé derritre les fenétres ;7 sera
appelé «indicateur du produit».

Encore plus bas, on voit une autre rangée
de fenétre 8, a travers lesquelles apparait le
total des produits quand on baisse la touche
de totalisaticn g; le groupe des disques don-
nant le total des produits sera appelé « totall-
sateur des produits ».

A gauche et sur la méme ligne que les
fenétres 8, se trouvent les fenétres 10, a tra-
vers lesquelles on lit le nombre des produits
totalisés ; 'indicateur placé derriére ces fené-
tres scra appelé snuméroteur des produits
tolalisés ».

Le bouton 11 sert pour remettre & zéro &
la main Vindicateur du multlphcateur et I'in-
dicateur du produit, lorsqu’il ne faut pas ajou-
ter un produit obtenu au totalisateur des pro-
duits.

[430.730] 3

Un autre bouton 12 sert pour remettre a
zéro le totalisateur des produits et le numéro-
teur des produits totalisés.

Sur le coté gauche du socle de la ma(,hme
est disposée la prise de courant 13.

Multiplicande. — Chaque manette du mul-
tiplicande 1 (fig. 2 et 10) est solidaire d’une
roue 14 denlée sur une partle de sa péri-
phérie. Ces royes tournent sur laxe 15 et
engrénent avec des roues 16 A dix dents, soli-
darres des disques 17 de I'indicateur du mul-
tiplicande. Chaque disque 17 est chiffré de

zéro 4 neuf et tourne sur P'axe 18. -

55

6o

65

La position exacle des roues 14 est assurée

par cinq cliquets 19 (fig. 2, 3, g et 11),
tournant sur Vaxe 20 et commandés par des
ressorts a1.

Les mémes roues 14 engrénent avec la
partie dentée de dlsques 29 (ﬁg 2,beti o)
farsant partie de tambours a dents mobiles,
qui seront appelés «tambours répétiteurs ».

Tambours vépétiteurs. — Chacun  d'cux
comporte (fig. 4, 5,6, 7,8, 10) un disque
23 calé sur un tube 24 et un des disques 22
qui tourne fou sur le disque 23. Une rondelie
25, fixée au moyen de vis 26 2 la partie 23
du tambour, cmpéche la sortie de 1a piéce
22. Un ressort & Jame 27, interposé entre les
pidces 29 el ab produit entre les piéces 22 et
23, une friction suffisante pour que le disque
23 entraine dans sa rotation le disque 2a.

Dans chaque disque 23 sont pratiquées
neuf rainures radiales 28, dans chacune des-
quelles glisse une cheville 29 qu’on appel]éra
xwdent & valeur»."

Lhaque dent & valeur porte une saillie 30,
qui se loge dans une rainure 31 pratiquée
sur le disque 29 ; cette rainure (fig. 2 et 5)
présente deux arcs de cercle de rayons différents
réunis au milieu par une partie inclinée 3 2.

Le tube 24 peut glisser sur T'axe 33, qu
Pentraine dans sa rotation au moyen de cla-
veltes 34.

Dans la position de repos de la machine,
le disque 23 étant immobile et le disque a2
étant en prise avec la roue corresl:)ondantc
14, s1 Ton déplace la manette du multipli-
cande 1, on fera sorlir de la périphérie du
disque 23 v nombre de denls a valeur égal
au chiffre lu sur Tindicateur do multipli-
cande.

Sur le tube 24 sont calés cing tambours

1.
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répétiteurs, dans la position de repos de la
machine, chaque disque 22 engréne avec une
roue 14.

En allant de droite & ganche, le premier
tambour répétiteur sert pour les unités, le

second pour les dizaines, le troisiéme pour les

centalnes, etc.

Les dents a valeur seront dés1gnées par
29*, 29" 29", 29", 29° selon qu ‘elles appar-
tlendront aux tambours des unités, des di-
zaines, etc.

Indicateur du produit. — Sur un autre axe
35, paralléle a Taxe 33, sont disposées huit
roues a dix dents : 36°, 36%, 36° 369, 36°,
36" 36¢, 36", écartées entre elles de la méme
quantité que les tambours répéliteurs de facon
que, lors du déplacement de ceux-ci vers la
gauche, les dents & valeur des tambours pour-
ront enlrer en prise avec les roues 36.

Le tout est disposé de mamére que, quand
les dents a valeur sont dans le plan des roues
36, les disques 22 sont dans des plans inter-
médiaires entre ceux des roues 14. Par suite
ils wengréneront pas avec ces roues lorsqu’on
fera tourner le groupe des tambours répéti-
teurs.

Chaque roue 36 engréne avec une autre
roue a dix denis 37 solidaire de Tun des dis-
ques 38°, 38° 38, 389, 38°, 38/, 385, 38"
de Tindicateur de produits, qui tournent sur
Faxe 39.

“Indicateur du multiphcateur. — Sur le tube
24 est calé un autre disque 4o, portant a sa
périphérie une dent 41, et sur I'axe 35 sont
encore disposées cing roues Lo°, Ao Aaf,
hal, ho®, a dix dents, écartées de la méme
distance que les roues 36.

Chaque roue 42 engréne avec une roue 43
qui est solidaire d’un des disques 44°, 44",
hhs, 44 Lie, de Tindicateur du multiplica-
teur et qui tourne sur Yaxe 39. Le tout est
disposé de manitre que, quand les dents a
valeur 29* du premier tambour répétiteur de
droite engrénent avec la premiére roue 36°,
la dent 41 engréne avec la roue 42o°.

Quand on déplacera le groupe de tam-
bours répétiteurs vers la gauche, et que les
dents & valeur 29* du premier tambour en-

gréneront avec la seconde roue 36°, la dent

L1 engrénera avec la seconde roue 4o”, et
ainsi de suite.
Obtention d'un produit. — Cela dit, si Ion

POIDS ET MESURES,
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veut faire un produit, on commencera par
transporter le groupe des tambours répéii-

teurs dans la position extréme droite, au i

moyen de 1a manette de multiplication dé-
crite ci-aprés, de maniére queles cing d1sques
a2 de ces tambours engrenent avec les cmq
roues 14. Ensuite on fera tourner ces roues
14, au moyen des manettes 1 du multipli-
cande, de maniére & former sur les cinq dis-
ques 17 Ja valeur du muoltiplicande, ce qui
produira en méme temps sur la périphérie
de chaque tambour répétiteur la sortie d’un
nombre de dents A valeur égal a chaque
chiffre qui apparaitra sur le disque correspon-
dant a Pindicateur du multiplicande.

Aprés cela, on transportera vers la gauche
le groupe des tambours répétiteurs de facon
que les dents a valeur 29* du premier -tamn-
bour se disposent dans le plan d’engrénement
de {a roue 36°, ce qui fait que les dents 29"

"du second tambour se disposeront dans le

lan de la roue 36", les dents 2g° dans le
plan de 1a roue 36°, elc., tandis que la dent
41 sera placée dans lc plan d’engréncment
de la roue ha®.

Aprés avoir ainsi déterminé celte position
des tambours répétiteurs, les indicateurs du
multiplicateur et du produit étant & zéro, si
Yon fait tourner le groupe des tambours répé-
titeurs un certain nombre de fois, par des
moyens (ui seront décrits dans la suite, 1l
est évident que sur lindicateur du produit,
on aura répété le multiplicande un nombre de
fois égal au chiffre apparu sur le disque 447
appartenant aux - unités du multlphcateur
Cependant, pour que le résultat soit indiqué
correctement par I'indicateur du produit, 1in-
tervention dun dispositif de passage des di-
zaines est bien entendu nécessaire ; ce dispo-
sitif sera déerit plus loin.

Si Ton transporte ensuite les tambours
répétiteurs de maniére que les dents & va-
leur 2g* du premier tambour se trouvent dars
le plan d’engrénement de la roue 36°, les
dents 29" du second tamhour se placeront
dans le plan de la roue 36°, les dents ag",
dans le plan de la roue 369, etc., tandis que
la dent 41 se trouvera dans le plan de la
roue A ob.

Dans cette nouvelle position des tambours
répétiteurs, on leur imprimera comme il sera
expligné dans la suite, un mouvement de ro-
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tation, qui, & chaque tour, fera ajouter sur
I'indicateur du produit la valeur du multiph-
cande multipliée par dix, puisque le groupe
des tambours a été déplacé d’un rang vers la
gauche. Et le disque 44", comptant le nombre
de tours des tambours répétiteurs, marquera
le chiffre correspondant aux dizaines du mul-
tiplicateur.

En opérant de la méme facon, c’est-a-dire
en déplacant encore d’un rang vers la gauche
les tambours répétiteurs de mameére que les
dents & valeur 2¢* engrénent avec la roue 36,
et en faisant tourner les tambours répéliteurs,
le multiplicande, multiplié par cent, sera
ajouté & Dindicateur de produits un nombre
de fois égal au chiffre indiqué par le disque 44°,
correspondant aus centaines du multiplica-
teur.

Si le multiplicateur est formé d’un plus
grand nombre de chiflres, on opérera de
proche en proche, en déplagant toujours
d’un rang vers la gauche le groupe des tam-
bours répétiteurs et en lui faisant faire dans
chacune de ses nouvelles positions un nombre
de tours égal au chiffre qui doit apparaitre
au rang correspondant du multiplicateur.

L'indicateur du produit indiquera donc
toujours le produit du muitiplicande composé
sur les disques 17 par le multiplicateur com-
posé sur les disques 44.

Passage des dizaines sur Pindicateur du pro-
duit. — Le dispositif ci-dessus mentionné
pour le passage des dizaines sur I'indicateur
du produit est le suivant (fig.g et 10):

Chaque disque 38 porte une roue 45 a
une seule dent; toutes les fois qu'un disque 38
tournant selon le sens de la fleche passe de
la position de neuf a celle de zéro, cette dent
pousse un bras oscillant 46, tournant sur un
axe 47, et Papproche du tambour répétiteur.
Ce bras oscillant 46 est alors maintenu dans
cette dernitre position par un piston 48,

ouss¢ par un ressort 4g.

Sur le coté du bras 46, en face des tam-
bours répéliteurs, est disposé un plan in-
cliné bo qui, dans la .descente du bras 46,
oblige une dent oscillante 51, placée sur
chacun des disques 23, a se déplacer latéra-
lement vers la gauche pendant la rotation des
tambours répétiteurs ; cette dent engréne alors
avec la roue 36 qui correspond au disque de
'indicateur du produit d’ordre immédiatement

[430.730] 5

supérieur a celui qui a déterminé le déplace-
ment du bras oscillant 46.
Un bossage 53, placé sur chacun des
Jdisques répétiteurs au dela de la dent oscil-
lante 51, remet cnsuite le bras oscillant 46
a sa position initiale.

Pour effectuer le passage des dizaines aux
disques 38 de 'extrdme gauche de I'indica-
teur du produit, des disques supplémen-
taires 53, portant chacun une dent oscil-
lante 51 et un bossage 53, sont disposés sur
le tube 33.

Déplacement des tambours répétiteurs. — Le
déplaccment du groupe de tambours répé-
titeurs s’obtient au moyen de la manette de
multiplication (fig. 2, 12, 15, 16) qui est
composée d’une piéce 54, pouvant tourner
horizontalement sur un axe vertical 55 fixé
sur le socle 56 de la machine, et d’un bras 57
lié & charniére avec la pitce 54, au moyen
du.pivot 58, et portant le bouton 5. Un res-
sort 59 pousse constamment le bras 57 de
bas en haut. Sur la pitce 54 est pratiquée
une coulisse 60 dans laquelle est engagé un
pivot 61 solidaire d’un coulisseau 62, qui
peut glisser sur Paxe 63. Ce coulisseau sup-

porte une partie saillante 64, qui est engagée

dans une gorge circulaire pratiquée autour
d’un disque 65, calé sur le tube 24 avec le
groupe des tambours répétiteurs. Le toul est
disposé de 'sorte qu'en amenant le bras 57 en
face des entailles 6, successivement de droite
a gauche, les dents a valeur 29 se trouveront
respectivement dans le plan des roues 36°,
36%, 36, etec.

Conumande de la rotation des tambours. — On
va décrire maintenant la commande de la ro-
tation des tambours répétiteurs pour I'obten-
tion d’'un produit.

- Sur un axe 66 {fig. 2) peut osciller une
pidce en forme d’étrier 67, sur laquelle le
bras 57 de la manette de multiplication s’ap-
puie constamment quels que soient ses dépla-
cements transversaux. L’étrier 67 porte un
bras vertical 68, sur lequel agit un ressort 69
tendant & la maintenir constamment levée.
A Textrémité du bras 68 est attelée une
bicllette 70 qui, a chaque fois qu'on abaisse
le bras 57, oblige un cylindre 71, en matiére
isolante, & tourner d’un certain angle. Sur
ledit tambour sont encastrées deux plaquettes
métalliques 72 (ﬁg. 14, 15, 16); lorsque
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Pon fait tourner ce tambour, les plaquettes 72
viennent en contact, avec. des pistons 73 pour
fermer le circuit du moteur M (fig. 15), qui
sera alors obligé de tourner dans le sens de
la fléche.

L’axe du moteur porte une pouhe 74 (en
maliére elasthue, qul s appme contre un
disque 75 tournant sur 'axe 63. La friction
entre la poulie 74 et le disque 75 est assurée

par des ressorts 76, qui souldvent le moteur

autour d’un axe d'oscillation. Un pignon 77
solidaire du disque 75 entraine une roue 78
folle sur Taxe 33. Sur ladite roue 78 est
monté un chiquet 79 poussé par le ressort 8o;
un disque 81, calé sur laxe 33, porte une
entaille 82 dans laquelle s’engage le cli-
quet 79. Par ce dispositif, la roue 78 en-

. traine dans sa rotation T'axe 33, le tube 24

20

ah

et le groupe des tambours répéliteurs.

Arrét des tambours. — Pour provoquer Tar-
rét des tambours répétiteurs toujours dans
leur position exacte de repos, létrier 67
porte un levier 83 terminé & son extrémité
par une butée 84 qui, lorsque la machine
est & sa position de repos, entre dans une en-
taille 85 pratiquée sur un disque 86 calé sur
Yaxe 33. Lorsqu’on transporte la manette de
multiplication en face d’une entaille 6, et
qu’on appuie sur le bouton 5, le bras 5 esl
obligé de descendre dans cette entaille 6 et
détermine en méme temps l'abaissement de
Pétrier 67 et le dégagement de la butée 84

. de son entaille 82, puis les plaquettes 72

35

ho

viennent en contact avec les I)lStODb 73 pro-
voquani ainst la rotation du moteur et par
suite 'entrainement des tambours répétiteurs
suivant le sens de la fléche (fig. 2).

Si on laisse remonter & un moment quel-
conque le bras 57 de la manette de multipli-
cation, avant que le cycle complet de 'opéra-
tion soit achevé, la butée 84 restera appuyée
sur la surface lisse du disque 81 (fig. 16),
en obligeant T'étrier 67 & rester baissé.

Dans ces conditions, le contact électrique
sera maintenu Jusqu a ce que T'entaille 85 du
disque 86 vienne en coincidence avec la
butée 84, laquelle, sous Peflet du ressort 6,
s’y engagera de nouveau, en arrétant les
tambours répéllteurs dans leur rotation et
en coupant en méme temps le couranl au
moteur.

Dispositi[s assurant la position exacle des 01—

-
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ganes. — On va maintenant décrire trois
dispositifs : le premier pour assurer, pendant
leur rotation, la position latérale exacte des
tambours répétiteurs, de facon A obtenir une
parfaite correspondance avec les roues qui
doivent engrener avec les dents & valeur. Le
deuxitme pour assurer le blocage des ma-
nettes du multiplicande et des roues 14,
lorsque le groupe des tambours répétiteurs est
écarté de sa position extréme droite. Le troi-
sitme pour assurer lalignement des dents
portées par les disques 22 des tambours répé-
titeurs et en conséquénce la sortie franche des
dents a valeur.

Le premier de ces dispositifs consiste en un
peigne 87 & cinq entailles (fig. 3 et 10), fixé
au biti de 1a machine; quand le disque 4o,
dans la rotation des tambours répétiteurs, se
loge dans une des entailles du peigne 87,
son doigt 41 se trouve en face dune des
roues 42, et par conséquent les dents & va-
leur se trouvent en face des roues 36. Sur le
disque 4o est pratiquée une échancrure 38
dans laquelle passe le peigne 87 pendant les
déplacements latéraux du groupe des tam-
bours répétiteurs. Lorsque la rotation du
groupe de ces tambours commencera, et
avant qu ’aucun travail n'ait été plodmt par
les dents & valeur, le disque 4o enfrera en
prise avec une des entailles du peigne 87. En
supposant que la position du groupe de tam-
bours répétiteurs ne soit pas exactement dé-
terminée par le seul déplacement longitudinal
de la manette de mulnpllcauon deux plans
inclinés 8¢9, ménagés sur l'une des faces de
Iéchancrure du disque 4o, rectifieront, en
pénétrant dans T'entaille correspondante, Ia
position latérale des tamhours répétiteurs. Le
disque 4o, en continuant sa rotation, empé-
chera ces tambours de se déplacer longitudi-
nalement, jusqua ce que la révolution soit
achevée et que I’échancrure 88 soit revenue &

sa position primitive. Ge dispositif détermine «

done la position exacte des tambours répéti-
teurs et empéche Topérateur de ballader la
manette de multiplication pendant leur rota-
tron.

Le deuxitme dispositif (fig. 3, 9, 11) com-
porte un coulisseau go glissant le long d’un
axe g1 et entrainé par le groupe des tambours
répetlteuls au moyen d’une saillie g2 engagée

; dans la rainure circulaire du dlsque 65. Du coté
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opposé 3 la saillie g2, l¢ coulisseau go se ter-
mine par une plaque horizontale g3, dont I'ex-
trémité gauche présente un plan incliné 94 Un
bras g5, solidaire de Taxe 20, porte  I'une
de ses extrémités un biseau 96 Lorsque le
groupe des tambours répét\teurs est & sa 11051—
tion extréme droite, et per consequent aussl
la pitce go, le plan incliné ¢4 du coulis-
seau o se lrouve en regard du biseau ¢6 du
bras g5. Sur le méme axe 20 sont fixés deus
bras g7 reliés entre eux par une barrette 8.
Un ressort g9 agit de facon a dloigner la bar-
rette 98 des cliquets 19. Mais, sous T'effet du
déplacement longitudinal vers la gauche du

groupe des tambours répétiteurs, le plan in-
cliné g4 du coulisseau go, rencontrant le
biseau g6 du bras 95, le poussera, et 'axe 20,
en pivotant, obligera la barrette ¢8 a sapph—
quer contre les chquets 1q des roues 14, qui
seront ainsi bloquées, jusqu’a ce qne ion ra-
méne les tambours répétiteurs a leur position
extréme droite.

Le troisiéme dispositif (fig. 2, 11, 12, 15,
16) comporte une barrette transversale 100
qui peut se loger dans les vides des dents des
disques 22. Elle est solidaire de deux bras101
réunis par un tube 102 tournant autour de
Paxe 1. La barrette 100 est maintenue
constamment appuyée contre les disques 22
par Laction d’un vessort 103. Un prolonge-
ment 104 d’un des bras 101 est terminé a sa
partie inférieure par deux plans meclinés 105
qui s appulent contre un peigne 106 solidaire
de la piece 62. Au coté droit du tube 102 se
trouve ‘un bras 107, qui est solidaire du
groupe 100, 101, 102 et qui porte un pr-
vot 108 pour soutenir une bielle 109 le
reliant au bras 83 solidaire de Pétrier 67.
Une extrémité de la bielle 109 présente une
coulisse dans laquelle glisse le pivot 108, de
telle sorte que la barrette transversale 100
peut cliqueter lorsqu’on fait tourner les
disques 22 au moyen des manettes du mul-
tiplicande; mais, lorsque la butée 84 se
dégagera de son entaille 85, 1a barrette 100
sera égalemeni obligée, sous T'action de la
bielte 1 o9, de se dégager des dents des
disques 22.

Dans la position de repos, la barrette 100
chquette sur les dents des disques 22 ; mais,
quand on déplace le coulisseau 62 a 1a1de de
la manette de multiplication, les plans incli-
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nés 105, venant en contact avec le peigne 106
qui est biseaulé a son estrémité gauche,
obligent la barrette 100 & bien entrer dans
les vides des dents des disques a2, si, sousla
seule action du ressort 103, elle ne s’y est
pas déji suffisamment enfoncée. Ce dispositif
assure donc le parfail alignement des dents
des disques 22, et par conséquent la sortie
franche des dents a valeur.

Dans les différentes positions de travail des
tambours répétiteurs, le bras 104 pourra
pénétrer dans une des entailles du peigne 106,
de maniére que la barrette 100, commandée
par la bielle 109 s’éloignera d’une distance
suffisante des tambours répétiteurs pour per-
mettre a ceux-ci de tourner iibrement avec
leurs dents & valeur et avec les autres par ties
saillantes qu1 s’y trouvent.

Remise 4 zéro de Uindicateur du produst avec
transport du produrt sur Pindicateur de produits
totalisés.— Comme 1] a été déja dit, lorsqu on
abaisse la touche de totalisation, la remise 3
zéro de I'indicateur du produit et de I'indica-
teur du multiplicateur s’effectue automatique-
ment, et en méme temps le produit s’ajoute
sur I'indicateur des produits totalisés.

L’axe 39 (lig. 10) sur lequel se trouvent
les disques 44 de D'indicateur du multiplica-
teur et les disques 38 de I'indicateur du pro-
duit, porte une série de pointes 110, dispo-
sées sur une méme ligne. Ghacune de ces
pointes est placée dans un évidement circu-
laire pratiqué au centre de chaque disque 38
et 44. Chacune des roues & dix dents 37 et
43, solidaires de ces disques, est munie d’une
petite broche 111 fixée normalement a cette
roue et pénétrant dans I’évidement central du
disque correspondant 38 ou 44.

Chaque broche 111 est placée en face de
la dent qui correspond au zéro du disque. La
position de I'axe 39 est telle que, quand la
machine fonctionne pour former un produit,
les pointes 110 laissent tourner librement les
disques sans que les broches 111 les ren-
contrent ; mais, lorsque la machine n’effectue
pas un produit, si Ton imprime & T'axe 39 un
petit déplacement latéral vers la droite et
qu’on lui fasse faire un tour, las pointes 110
rencontrent les broches 111 des disques qui
ne se lrouvent pas & zéro, et les obligent &
tourner jusqu’a ce que ceux-ci aient repris la
position de zéro. .
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Pour pouvoir donner & P'axe 3g le dépla-
cement latéral et le mouvement de rotation,
cel axe 3¢ est relié au moyen d’une gou-
pille 112 & un tube 113, portant un disque
114 et une roue 115. D’autre part, sur
axe 35 sont calées une came 116, ayant
une entaille 117 a plan incliné, et une roue
dentée 118.

Si l'on tourne Taxe 35, le plan incliné de
Pentaille de la came 116 repousse le disque
114 et oblige Taxe 39 i se déplacer latéra-
lement, pendant que la roue 118, engre-
nant toujours avec la roue 115, Toblige a
tourner.

Un tube d’écartement 1ig, logé dans le
tube 113, sert & maintenir les disques des
indicateurs dans la direction de leur axe. Un
ressort 120, s’appuyant constamment contre
le tube 113, oblige 'axe 39 & reprendre sa
position latérale primitive lorsque sa révolu-
tion est termindée.

La rotation des disques 38 et 44, pour la
remise & zéro, cst, comme on le verra plus
loin, produite en sens inverse de celle qui
leur est communiquée pour prendre les va-

leurs; par conséquent, les roues 37 et 43
‘solidaires des disques, tourneront chacune

d’un nombre de dents égal au chiffre marqué
sur chaque disque 38 ou 44. Il en résulte

» quesi, lors dela remise & zéro, on peut faire

engrener chaque disque de I'ndicateur des
produits totalisés avec le disque de méme
ordre de I'indicatenr du produit, on transpor-
tera sur lindicateur de produits totalisés la
valeur du produit qui va disparaitre de 'indi-
cateur du produit. Pour arriver & ce résultat,
sur un axe 121 (fig. 2, 10, 17, 18, 19)
ivotent deux bras 122 reliés par un axe 123
sur lequel sont placées des roues 12/ a dix
dents tournant folles sur ledit ave. Les roues
124 engrénent avec autant de roues 125
folles sur 1'axe 121 et celles-ci, & leur tour,
engrénent avec aulant de roues 126 & dix
dents, solidaires des disques 127 de I'indica-
teur des produils totalisés. Pendant le fonc-
tionnement de la machine pour la formation
d’un produit, les roues 36 n’engrénent pas
avec les roues 124 et, par conséquent, I'indi-
cateur des produits totalisés reste au repos.
Mais s1, aprés avoir fait un produit, on établit
Pengrénement desroues 36 avec les roues 124,
et st Ton fait faire un tour & axe 39, 1l est
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évident que I'on obtiendra la remise & zéro de
I'indicateur du multiplicateur et de l'indica-
teur de produit en méme temps que la valeur
du produit, qui disparaitra sur les disques 38
de Vindicateur du produit, sera transportée
sur les disques 127 de I'indicatear de produits
totalisés. Cette double opération s’effectue par
les moyens suivants :

Pour obtenir que I'axe 39 fasse un tour,
Ul suffit de faire accomplir un tour a P'axe 35,
qui I'entraine au moyen des roues 115 et 1138.
A cet effet, 1a roue 118, solidaire de axe 35,
est entrainde par un secleur 128 qui tourne
fou sur le moyeu de 1a roue 78. Pour déter-
miner la rotation du secteur, celui-ci est soli-
darisé avec un disque 129, qui préseate une
entaille 130 (fig. 13) dans laquelle sengage
un cliquet 131 monté sur la roue 78 et
poussé contre ce disque par un ressorl 132.
Comme le cliquet 131 est dirigé en sens in-
verse du cliquet 7g agissant sur le disque 81,
si 1a roue 78 tourne dans Ie sens de la fléche,
elle entrainera, au moyen du cliquet 79, le
disque 81, et par conséquent le groupe des
tambours répétiteurs, tandis que le cliquet 1 3 1
frottera sur la périphérie du disque 139 sans
I’entrainer, en laissant le secteur 128 immo-
bile. Mais si la roue 78 tourne en sens inverse
de la fléche, le cliquet 131 entrainera le
disque 129, et par conséquent, le secteur 123
viendra en prise avec la roue 118 et fera
tourner les axes 35 et 39, en produisant la
remise & zéro des disques 38 et 44. Dans ce
cas, ce sera le cliquet 79 qui {rottera sur le
disque. 81, en laissant immobile le groupe
des tambours répéliteurs.

On expliquera dans la suite comment le
renversement du moteur et-de la roue 78 est
produit par l'abaissement de la touche de
totalisation. On va voir auparavant comment
on obtient I'engrénement des roues 36 avee
les roues 124.

A Textrémité de chaque bras 129, le
bossage qui porte Paxe 123 présente un plan
incliné 133; sur les plans inclinés 133
agissent deux cames semblables 134 calées sur
Pase 66. Le contour des deux cames 134 est
tel que si Pon fait tourner l'axe 66, les deux
bras 122 sont soulevés et aménent les roucs
12l en prise avec les roues 36.

Pour faire teurner 'axe 66, la roue 135
dentée sur une partie de sa périphérie est
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solidaire du disque 129, se trouve dans le
lan d’une autre roue incompléte 136 calée
sur l'axe 66 (fig. 18 et 19).

Quand on abaisse la touche de totalisation,
le moteur commence & tourner dans le sens
inverse de la fléche (fig. 13); la roue 135
tourne alors suivant le sens de la fleche
(fig. 1 8) et fait tourner la roue 136 d’un petit
angle, parce que dans la position de repos,
ces roues n'ont qu'une dent en prise. Par
conséquent, I'axe 66 tourne légérement et les
deux cames 134 soulévent les bras 122, dé-
terminant I'engrénement entre les roues 36
et 124. La roue 135 continuant sa rotation,
la roue 136 s’arréte tant que les parties lisses
de ces deux roues se trouvent en contact
(fig. 1g). Cest pendant cette période que le
secteur 128 vient en prise avec la roue 118
et produit la rotation des axes 35 et 3g la
mise a zéro des indicateurs du multiplicateur
et du produit et le transport du produit sur
I'indicateur de produits totalisés.

En continuant sa rotation, la roue 135
vient de nouveau en prise avec la roue 136;
les deux cames 134 tournent et produisent
de suite I’abaissement des bras 122 de sorte
que les roues 124 sont écartées des roues 36
pendant la derniére partie de la rotation dela
roue135, pendant laquelle se produit, comme
onle verra dansla suite, le passage des dizaines
sur les disques de I'indicateur de produits
totalisés. Pour assurerla descente des bras 122
et par conséquent le désengrénement des
roues 36 et 124, les extrémitds des deux
bras 122 sont fagonnées en forme de becs 137

" et sappuient sur les deux cames 138. Au

ho

bo

moment ou les deux bras 122 sont soulevés
par les cames 134, les deux becs 137 pé-
netrent dans des encoches 13 ¢ des cames 138;
P'un des cotés de chaque encoche est incliné
et repousse le bec 137 sur la périphéric lisse
de la came 138 correspondante, 4 I'instant
oule désengrénement des roues 124 d’avec
les roues 36 doit se produire.

Passage des dizaines sur Uindicateur de pro-
duats totalisds. — Pour la totalisation des pro-
duits, de méme que pour linscription des
produils sur les roues 38, la machine com-
porte un dispositif propre 3 faire passer les
dizaines de chaque disque 127 sur le disque
d’ordre immédiatement supérieur.

Dans ce but, chaque disque 127 de l'in-
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dicateur de produits totalisés porte une roue
1ho A une seule dent (fig. 9—17); toutes les
fois que le disque 127 passe par le zéro, cette
dent déplace une piéce oscillante 141, pivo-
tant sur un axe 142. Un piston 143, poussé
par un ressort 144, assure la nouvelle
position prise par la pidce 141. Cette piéce
est pourvue d’un bras 145 qui passe entre deux
roues 124 et qui présente un planincliné 146.
Surl’axe 66 sont calées huit piéces 147 dans
chacune desquelles est montée une dent 148
qui peat se déplacer latéralement. Un ressort
1lig pousse la dent 148 vers la droite de facon
que, si rien n’intervient pendant la rotation
de I'axe 66, elle passea droite de la roue 124
correspondante; lorsque le bras 145 aura été
poussé en arriére par l'action de laroue 14o,
le plan inchiné 146 aura pris une position
telle que la dent mobile 148 sera déplacée
versla gauche et, rencontrant la roue 124,
Pobligera & tourner d’une dent.. Au moyen
d’une des roues intermédiaires 125, l¢c mou-
vement sera transmis au disque 127 appar-
tenant & I'ordre immédiatement supérieur a
celul du disque qui a déterminé le déplace-
ment de la piéce oscillante 141. Des bos-
sages 15o solidaires des piéces 147 relévent
les bras 145 lorsque les dents 148 ont
accompli leur travail ,

Numérotewr des produits totalisés. — Sur
Paxe 151 qui porte les disques 127 de P'in-
dicateur de produits totalisés, sont placés les
deux disques 152, 153, du numéroteur de
produits totalisés. Le disque 153 est celui
des unités et le disque 153 celui des dizaines:
ils sont commandés de la fagon suivante (fig. 3
et 17) : sur l'axe 66 est calé un doigt 154
qui, & chaque tour de T'axe, fait déplacer d'une
dent une série de roues 155, 156, 157 et
par conséquent le disque 152 qui est soli-
daire de la roue 157. Comme & chaque tour
de Taxe 66 correspond la totalisation d’un
produit il est évident que le disque 152 mar-
quera une unité de plus & chaque produit
totalisé.

Le disque 152 est pourvu sur son colé
gauche d'une roue 3 une dent 158 placée de
fagon que, toutes les fois que le disque 152
passera par le zéro, une pidce oscillante 159,
sembable aux piéces 141, sera poussée et
obligera une dent mobile 160, disposée de
la méme fagon que celles 148, a faire tourner
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d’'une dent des roues 16, 162 et 163, et
par conséquent d'une unité le disque 153
indiquant les dizaines du numéroteur de pro-
duits totalisés.

Commande de la marche arriére du motewr.
On va décrire maintenant, comment Yabaisse-
ment de 1a touche de totahsatmn piodmt le
mouvement du moteur dans le sensinverse de
celut qui lai est 1mpr1mé par la manette de
mulliptication et comment se produit Parrét
de la machine, aprés la mise & zéro et la
totalisation d’un produit.

La touche de totalisation g (fig. 12, 13,
1h, 20, 21) pivotant sur Taxe 164 est
pourvae & son extrémité postérieare d’une
broche 165 qui, lorsqu'on appuie sur la
touche g, agit sous un bras 166 pivotant sur
I'axe 66. Un ressort 167 tend 4 maintenir la
touche toujours levée. Deux bras 168 et 172
sont solidaires du bras 166 ; le premer 168,
est terminé -par une butée ¢t6q qui peuat s'en-
gager dans une entaille 170 ménagée sur la
périphérie d'un dlsque 171: celmi-ci est soli-
daire du dlsque 12q qui, comme on 'a déa
dit, peut étre entrainé par la roue 73 lors-
quelle tourne en sens inverse de la fléche
(fig. 13). Le bras 172 est relié par une
biellette 173 4 un cylindre 174 en matiére
isolante. Un ressort 175 attaché au bras 172
tend & maintenir la butée 169 dans Ten-
taille 170 etle bras 166 en contact avec la
broche 165 de 1a touche de totalisation g.

Le cylindre 174 tourne sur un axe 176
sur lequel tourne aussi le cylindre 715 ¢
cylindre 174 porte égalemcnt deusx plaquettes
métalliques 177 qui peuvent venir en contact
avec des pistons 138 pour fermer le circuit
du moteur.

Le schéma de la fig. 14 représente en M
un motear 3 courant continu excité cn déri-
vation ; les connexions sont telles que le cou-
rant ne change jamais de sens dans Uinducteur
quel que soit le cylindre 71 ou 174 qui
établit le circuit, tandis que le sens du cou-
rant dans I'induit change selon que le cirewt
est fermé par le cyhndre 71 ou par le cy-
Jindre 174, ce qui produit le changement de
sens de rotation du moteur.

Iin supposant maintenant quwon appuie sur
la touche de totalisation, on voit que la
broche 165 soultévera le bras 166, en méme

temps la butée 169 se dégagera de Yentaille
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170 du disque 171 et le bras 172, au moyen
de la biellette 173, fera tourner le cyhndle

174 de Pangle nécessalre pour déterminer le
contact entre les plaquettes 177 et les pis-
tons 178. Le courant sera ainsi envoyé au
moteur et la roue 78 se mettra a tourner dans
le sens opposé & celui de la fieche (fig, 13)
en entrainant au moyen du cliquet 134 le
disque 129 et aussi le disque 171 qui en est
solidaire,

Pendant la rotation du disque 171 (fig. 21)
st on lache 1a touche g de totalisation, celle-
¢i sera immédiatement relevée sous Vaction du
ressort 167. Mais la butée 169, en froftant
sur la perlphemb lisse du dxsque 171, main-
tiendra le circuit fermé jusqu'au moment ol
la butée 164 rencontrera Ventaille 170 dans
laquelle elle sengagela en arrétant le mouve-
ment de rotation en méme temps que le cir-
cuit du moteur sera coupé

Remise ¢ zéro ¢ la main. — Lorsqu’on ne
veut pas ajouter un produit obtenu sur I'm-
dicateur de produits totalisés, 1 suffit de
tourner le bouton 11 (fig. 10) solidaire de
Paxe 35; de cette facon, on produit & la main
la rotation de I'axe 3¢ et par conséquent la
mise & zéro des indicateurs du multiplicateur
¢t du produit.

Pendant cefte manccuvre Taxe 66 reste
immobile et par conséquent les roues 36 et
«24 n’engrénent pas pendant la remise a
ZEro.

Le bouton 12 (fig. 17) est calé sur Vaxe
1b1 des disques de lindicateur de produits
totalisés et du numéroteur de produits tota-
hisés.

L’axe est pourva de pointes 110 et les
roues 126 de broches 111, disposées comme
pour les indicateurs du multiphcatenr et du
produit. En tournant e bouton 12, un plan
incliné 179 du bonton, glissant dans une
entaille inclinée 180 d’une came 181, fixéde

" au bitt de la machine, oblige Yaxe 151 ase

déplacer a droite en faisant venir les pointus
110 en prise avec les broches 11 1. Une fois
le tour accompli, un ressort 182 raméne tou-~
jours I'axe & sa position de repos.

Dtsposmﬁs de sécuriué. — I reste main-
tenant a décrire deux dispositifs assurant e
fonctionnement de la machine.

Le premier a pour effet dempécher Yabais-
sement de la manette de multiplication en
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méme temps que celui de la touche de tota-
lisation ce qui produirait la rotation simul-
tanée des deux cylindres commutateurs 71,

174 et par suite un court cucuu

Le deuxitme a pour effet: 1° de bloquer
la touche de. totahisation g lorsque le bou-
ton 11, quand on le fait tourner & la main,
ne prend pas exactement sa position de repos;
dans ce cas, le secteur 128 ne rencontrant
pas en bonne position la roue 118 calée sur
'axe 35 du bouton 11, pourrait bloquer la
machine ou donner un résultat faux.

2° D’obliger la touche de totalisation & se
relever aussitét le cireuit fermé, évitant ainsi

ue le numéroteur de produits totalisés nc
soit déplacé de plus d’une unité a chaque
opération.

Le premier dispositif comporte une broche
.15. 16, 17) placée au coté droit
de Tétrier 67. Si ce dernier est abaissé par la
manette de multiplication (fig. 16), la
broche 183 s’appuie sur le bras 166, etla
butée 84 sappuyant sur la partie lisse du
disque 86 immobilise le bras 166 et par
conséquent empéche (fig. 20-21) la broche
165 de se lever et 1a touche de totahsatlon de
s'abaisser.

D’autre part, si la touche de totalisation
est abaissée, 1a broche 165 souléve le bras
166 (fig. 15) et la butée 169 agissant sur
la partie lisse du disque 171 (ﬁg 21) em-
péche la fourche 67 de sabaisser parce que
la broche 183 s’appuie sur e bras 166. Par
conséquent le bras 57 de la manette de mul-
tiplication ne peut alors dtre abaissé.

- Dans le cas ou I'on abaisserait ensemble 1a
manette de multiplication et la fouche de
totalisation, on ne pourrait amener ces deux
organes qu'a moitié course el par conséquent
les deux cylindres commutateurs ne ferme-
raient pas les circuits.

Le dernier dispositif comporte un disque
184 (fig. 20-21) calé sur Taxg 35. Daos 1a
position de repos de 1’axe, une entaille 185
du disque 184 regoit lextlémlté 186 d'un
bras 187 pivotant sur 'axe 66; un autre
bras 188, solidaire du bras 187, se trouve
alors éearté de la broche 165 de la touche
de totalisation et permet & celle-ci de se mou-
voir. Mais si 'axe 35 n’est pas dauns sa position
juste de repos, Vextrémité 186 du bras 187
se trouve, sous l'action du ressort 18¢, en
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contact avec la partie lisse du disque 184 et
le bras 188 appuyant sur la broche 165
empéche Pabaissement de la touche de tota-
lisationi, ce qui évile de bloquer la machine
et d’obtenir des résultats erronés.

Le méme disque 184, en tournant pendant
la remise & zéro, oblige la touche de totali-
sation a remonter aussitét le circuit fermé.
En effet, quand le disque 184 est dans la
position juste de repos, Pextrémité 186 du
bras 187 est logée dans I'entaille 185 et le
bras 188 est éloigné de la broche 165, per-
mettant ainsi & la touche de totalisation de
s’abaisser. Aussitot le circuit fermé, le disque
184 tourne et fait osciller le bras 187 de
sorte que le bras 188 sappule sur la broche
165 et fait remonter aussitét la touche de
totalisation.

Il va sans dire quon pourra sans s’écarter
de 'invention varier le nombre des roues du
multiplicande, du multlphcateur du pro-
duit, etc., de méme quwon pourra varier les
detads de construction des différentes parties
de la machine, la forme d’exécution ci-dessus
décrite n’étant donnée qu’a titre d’exemple.

Il doit étre entendu aussi qu’on pourra
modifier cetle machine en voe de permettre
d’cflectuer la soustraclion et la division aussi
bien que . Taddition et la multiplication. Ces
modifications peavent étre faites facilement,
de méme que dans la plupart des machines a
multiplier connues, sans que les dispositions
caractéristiques du mécanisme soient changées.

RESUME.

Les principaux points caractéristiques de
cette machine & multiplier sont les suivantes :

1° L'emploi d’'un moteur électrique logé
dans la machine méme et adapté pour action-
ner le mécanisme multiplicateur;

2° L’emplo) d'une manette mobile latéra-
lement et verticalement, qui entraine dans ses
déplacements latéraux le groupe des tambours
répétiteurs, et qui produit par son abaisse-
ment la mise en marche du moteur électrique
dans un sens déterminé pour faire tourner les
tambours répétiteurs jusqu’a ce que la ma-
nette soit relevée;

3° L’emploi d’une touche, dite de totali-
sation, dont le déplacement produit le ren-
versement de la marche du moteur et la
connexion temporaire des roues de I'indica-
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teur du produit avec celles d’un indicateur de
produits totalisés, de facon a obtenir le trans-
port d’un prodait sur ce dernier indicateur en
méme temps qu’il est effacé du premier indi-
cateur; ‘

4° L’emploi d’'un numéroteur qui lors du
déplacement de la touche de totalisation est
connecté avec I'arbre de remise a zéro de I'in-
dicateur du produit et marque une unité de
plus & chaque fois que cet arbre fait un tour,
de facon a indiquer le nombre des produits-
totalisés ;

5° La disposition sutvant laquelle les roues
de l'indicateur du multiplicande, et celles de
Iindicateur du produit sont maintenues dans
des plans fixes tandis que le groupe des tam-
bours répétiteurs se déplace seul;

6° L’agencement des organes de formation
du multiplicande sur les tambours répétiteurs;

7° La construction de ces tambours;

8° Les dispositions relatives an transport
du groupe des tambours répétiteurs;

9° Les dispositifs de mise en marche et
d'arrét commandés par la manetic de multi-
plication et par la touche de totalisation;

POIDS E1' MESURES, ETC.

10° Les dispositions servant a ajuster la
position des tambours répétiteurs tant dans
la direction latérale que dans la direction
périphérique;

11° L’intercalation d’une friction dans la
commande partant du moteur électrique;

12° L’emplor d’'un encliquetage double
pour obtenir {'entrainement des tambours
répétiteurs ou celui d’un mécanisme de remise
a zéro de l'indicateur du produit, suivant que :
le moteur tourne dans un sens ou dans le
sens inverse;

13° Les dispositions relatives 4 la remise a
zéro des divers indicateurs;

14° Les dispositions relatives au passage
des dizaines sur 'indicateur du produit et sur
indicateur de produits totalisés;

15° Les divers dispositifs de sécurité;

16° L'agencement général de 1a machine;

R. T. PISCICELLL

Par procuration :

E. Buirry.

Pour la vente, s'adresser 3 'lmpriMesIE NATIONALE, 87, rue Vieille-du-Temple. Paris; (3.
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